-k

i do innych materiatow kompozytowych.

Zalety stosowania tej metody:

e Niski koszt.

Link do produktu

815.002.11 Frez HM
D-181-3,3A-135 S-6,35 do
Alucobondu CMT

22727z

Frez HM D-18 I-3,3 A-135 S-6,35 do Alucobondu CMT 815.002.11

ALUCOBOND® moze by¢ dosc prosto obrabiany metodqg zwang ,frezowanie i zaginanie”,
pozwalajgcg na uzyskanie roznorakich ksztattow i rozmiardw. Rowek o ksztatcie ,V" frezowany
jest na odwrotnej stronie ALUCOBONDU®. Cienka warstwa materiatu powinna pozostac na
spodzie rowka. W tym miejscu materiat moze byc¢ recznie zagiety pod dowolnym kgtem (patrz

rysunek). Zewnetrzny promien zalezy od szerokos$ci rowka oraz gtebokosci naciecia.

Rekomendowane jest aby proces rowkowania odbywat sie na maszynie CNC, ploterze lub

frezarce recznej. Metoda ,frezuj i zagnij” moze byc¢ stosowana zaréwno do ALUCOBONDU jak
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OR Link do produktu

tatwy sposdb obrdbki.
Zaginanie moze by¢ robione na miejscu, co eliminuje koszty transportu.
Mozliwos¢ zastosowania do oktadzin sciennych, rantéw dachowych itd.

Elastycznos¢ w tworzeniu nowych ksztattow.
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