Link do produktu (i)

226.072.14 Pita tarcza do
ciecia stali ,,na sucho”
CMT

694,48 zt
836,72z

Pita tarcza do cigcia stali ,na sucho” CMT 226.072.14

Specjalistyczna pita tarczowa CMT 226.072.14 zostata zaprojektowana specjalnie dla stolarzy,
ciesli, budowlancoéw i firm przemystowych, ktére potrzebujg produktu o swietnej zywotnosci i
wyjgtkowej jakosci pozwalajgcego na bardzo dtugg prace w najbardziej wymagajgcych
materiatach. Dzieki zastosowaniu 72 precyzyjnie dobranych zebdw z weglika spiekanego o
geometrii PNF (FWF - zeby proste z fazqg) oraz neutralnemu kgtowi natarcia (0°), narzedzie
doskonale radzi sobie z wydajnym i szybkim cieciem profilowanej stali konstrukcyjnej oraz
innych materiatow. Taka konfiguracja gwarantuje idealnie gtadkie krawedzie bez zadziorow

oraz redukuje opory skrawania podczas pracy.

Maszyny:

Materiaty:
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Dane techniczne:

e Typ: pita tarczowa do suchego ciecia metalu (Dry-Cut) z weglikiem spiekanym (HM)
e Seria: CMT 226

e Srednica narzedzia D: 355 mm

e Srednica otworu F: 25,4 mm

e llos¢ zebow Z: 72

e Szerokosc¢ rzazu K: 2,2 mm

e Grubosc korpusu P: 1,8 mm

e Kgt natarcia: 0°

e Kgt przytozenia: 8° FWF

e Otwory dodatkowe: brak

Materiaty:

e profile otwarte

e blachy i ptaskowniki
e profile zamkniete

e rury

e prety

e przewodd EMT

e plyty warstwowe
Pasuje do maszyn:
e Ukosénice oraz dedykowane przecinarki do metalu (maszyny typu Dry-Cutter)
e Elektronarzedzia i pilarki kompatybilne z rozmiarem tarcz 355 / 25,4 mm pracujgce w
optymalnych dla metalu zakresach obrotowych (RPM)
Zalety:

e czyste ciecie na sucho (Dry-Cut) - specjalna formuta zebdw z weglika spiekanego
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pozwala na bezpieczne przecinanie elementow stalowych bez uzycia chtodziw i
ptynnych lubrykantéw, co ogranicza powstawanie iskier i nagrzewanie krawedzi
geometria zebow PNF (FWF) i kgt 0° - uktad ptaski z fazowaniem w potgczeniu z
neutralnym kgtem natarcia zapewnia optymalng sztywnos¢ ostrza i wysokg odpornose
na obcigzenia uderzeniowe przy wchodzeniu w twardy materiat

konstrukcja korpusu (K-2,2 / P-1,8 mm) - precyzyjnie dobrany rzaz stawia minimalny
opor w stali, co pozwala na szybszy posuw, mniejsze zapotrzebowanie na moc
maszyny oraz mniejszqg ilos¢ produkowanego odpadu

najwyzsza zywotnos¢ weglika - specjalistyczna formuta spiekédw zapewnia diugi czas
pracy pomiedzy ostrzeniami pod warunkiem stosowania zalecanych roboczych
predkosci obrotowych (1800 - 2000 RPM)

kontrola obrotow dla dtuzszej zywotnosci - praca w optymalnym zakresie obrotéw
zapewnia czysty rzaz (wartos¢ MAX RPM jest jedynie limitem bezpieczenstwa, a jej state
stosowanie drastycznie przyspiesza tepienie zebdw)

intensywnosc¢ pracy - solidny, wycinany laserowo korpus z wysokogatunkowej stali
zachowuje idealng geometrie i stabilnos¢ osiowg w wymagajgcych warunkach

warsztatowych i montazowych
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