Link do produktu (i)

226.136.56H Pita tarcza HM
136x20x1,5/1,2 Z-568°FWF
CMT

179,15 zt
21584z

226.136.56H Pita tarcza HM 136x20x1,5/1,2 Z-568°FWF CMT

Specjalistyczna pita tarczowa CMT 226.136.56H zostata zaprojektowana specjalnie dla
stolarzy, ciesli, budowlancow i firm przemystowych, ktére potrzebujq produktu o swietnej
zywotnosci i wyjgtkowej jakosci pozwalajgcego na bardzo dtugg prace w najbardziej
wymagajgcych materiatach. Dzieki zastosowaniu 32 precyzyjnie dobranych zebow z weglika
spiekanego o geometrii PNF (FWF - zeby proste z fazq) oraz neutralnemu kgtowi natarcia (0°),
narzedzie doskonale radzi sobie z wydajnym i szybkim cieciem profilowanej stali
konstrukcyjnej oraz innych materiatéw zelaznych. Taka konfiguracja gwarantuje idealnie

gtadkie krawedzie bez zadziorow oraz redukuje opory skrawania podczas pracy.

Maszyny:

Materiaty:
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Dane techniczne:

e Typ: pita tarczowa do suchego ciecia metalu (Dry-Cut) z weglikiem spiekanym (HM)
e Seria: CMT 226

e Srednica narzedzia D: 136 mm

e Srednica otworu F: 20 mm

e llos¢ zebow Z: 56

e Szerokosc¢ rzazu K: 1,5 mm

e Grubosc korpusu P: 1,2 mm

e Kgt natarcia: 0°

e Kgt przytozenia: 8° FWF

e Otwory dodatkowe: brak

Materiaty:

profile otwarte

blachy i ptaskowniki

przewod EMT

tworzywa sztuczne

miedz

mosiqgdz

wtdkno szkalne

Pasuje do maszyn:
e Przecinarki do metalu (tzw. ukosnice do metalu / maszyny typu Dry-Cutter)
e Elektronarzedzia i pilarki kompatybilne z rozmiarem tarcz 150/20 mm pracujgce w
optymalnych dla metalu zakresach obrotowych (RPM)
Zalety:

e czyste ciecie na sucho (Dry-Cut) - specjalna konstrukcja zebdéw z weglika pozwala na
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przecinanie stali bez uzycia chtodziw i lubrykantéw, minimalizujgc powstawanie iskier
oraz redukujgc nagrzewanie sie obrabianego materiatu

geometria zebow PNF (FWF) i kgt 0° - uktad ptaski z fazg w potgczeniu z neutralnym
kgtem natarcia gwarantuje wysokqg odpornosc krawedzi thgcych na obcigzenia
uderzeniowe wystepujgce podczas ciecia twardego metalu

konstrukcja cienko$cienna (K-1,6 / P-1,2 mm) - bardzo cienki rzaz stawia minimalny opor
w stali, co pozwala na szybszy posuw, mnigjsze zapotrzebowanie na mMoc maszyny oraz
mniejszq ilo$¢ produkowanego odpadu (widréw)

najwyzsza zywotnos¢ weglika - specjalistyczna formuta spiekédw zapewnia diugi czas
pracy pomiedzy ostrzeniami pod warunkiem stosowania zalecanych roboczych
predkosci obrotowych (RPM)

wskazowki bezpieczenstwa - wartos¢ MAX RPM podana na tarczy jest limitem
bezpieczenstwa konstrukcji i praca przy tych obrotach znaczqgco przyspiesza zuzycie
ostrzy; do optymalnego ciecia nalezy stosowac¢ sugerowane, nizsze obroty robocze
intensywnosc¢ pracy - korpus wykonany ze sztywnej, precyzyjnie wywazanej stali thumi
wibracje, zapewniajgc stabilne prowadzenie w warunkach profesjonalnego warsztatu

slusarskiego i montazowego
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